
 

              
        

PPRROOFFIILLEE::    

  

RReessuulltt  oorriieenntteedd  AASSSSIISSTTAANNTT  MMAANNAAGGEERR  PPRROODDUUCCTTIIOONN,,  BB  EE  MMeecchhaanniiccaall  wwiitthh  1100  ++  yyeeaarrss  ooff  eexxppeerriieennccee  aass  

AASSSSIISSTTAANNTT  MMAANNAAGGEERR//SSRR..  EENNGGIINNEEEERR  ooppeerraattiioonn  iinn  AAsssseemmbbllyy  aanndd  FFaabbrriiccaattiioonn  bbaasseedd  oorrggaanniizzaattiioonn  iinn  

mmaannuuffaaccttuurriinngg  iinndduussttrryy  ffoorr  AAuuttoommoottiivvee  sseeccttoorr,,  AAuuttoo  aanncciillllaarryy  IInndduussttrryy  ..  

  

SSoouunndd  kknnoowwlleeddggee  ooff      AAsssseemmbbllyy,,  ffaabbrriiccaattiioonn  aanndd  bbrraazziinngg  ooff  hheeaatt  eexxcchhaannggeerrss  ((RRaaddiiaattoorr,,  CCoonnddeennssoorr,,  eevvaappoorraattoorr,,  CCAACC  

aanndd  hheeaatteerr  ccoorree)),,  AAsssseemmbbllyy  ooff  HHVVAACC  ssyysstteemm  ffoorr  aauuttoommoobbiillee..  

  

PPrrooffiicciieenntt  iinn  ddeevveellooppiinngg  &&  ssttrreeaammlliinniinngg  qquuaalliittyy  ssyysstteemmss  wwiitthh  pprroovveenn  aabbiilliittyy  ttoo  eennhhaannccee  ooppeerraattiioonnaall//  aaddmmiinniissttrraattiivvee  

eeffffeeccttiivveenneessss  aanndd  mmeeeett  ooppeerraattiioonnaall  ggooaallss  wwiitthhiinn  tthhee  ccoosstt,,  ttiimmeelliinneess  &&  qquuaalliittyy  ppaarraammeetteerrss..  

  

FFUUNNCCTTIIOONNAALL  SSTTRREENNGGTTHHSS  

SSttrraatteeggiicc  PPllaannnniinngg                PPrroodduuccttiioonn  MMaannaaggeemmeenntt    

PPrroocceessss  PPllaannnniinngg                QQuuaalliittyy  MMaannaaggeemmeenntt                            PPrroodduuccttiioonn  OOppttiimmiizzaattiioonn      

CCoosstt  RReedduuccttiioonn                                    PPrroodduuccttiioonn  PPllaannnniinngg  &&  CCoonnttrrooll            LLeeaann  MMaannuuffaaccttuurriinngg            

TTRRAAIINNIINNGG  AATTTTEENNDDEEDD    

IISSOO  1144000011::22001155  &&  BBSS  OOHHSSAASS  1188000011::22000077  ,,  IIAATTFF  1166994499::22001166,  55ss,,  SSAAPP  SSyysstteemm,,  QQ  ssttoopp  lliinnkkeedd  wwiitthh  EErrffeell  

ssyysstteemm,,  QQuuaalliittyy  CCiirrccllee,,    MMBBPPSS  ssyysstteemm,,  ZZeerroo  ddeeffeecctt  IImmpplleemmeennttaattiioonn,,  HHiieejjuunnkkaa..    

..  

KKEEYY  AACCCCOOMMPPLLIISSHHMMEENNTTSS::--  

  MMaannaaggiinngg  aallll  PPrroodduuccttiioonn  aaccttiivviittiieess  lliikkee  MMaannppoowweerr  ppllaannnniinngg,,  MMaacchhiinnee  sscchheedduulliinngg,,  pprroodduuccttiioonn  ppllaannnniinngg..  

  CCoonndduuccttiinngg  ddaaiillyy  pprroodduuccttiioonn  mmeeeettiinngg  aatt  LL11,,  LL22  aanndd  LL33  lleevveellss  ffoorr  SS--QQ--DD--CC  aaddhheerreennccee  aanndd  ffiinndd  rroooott  ccaauussee  aanndd  

aaccttiioonn  ppllaann  ffoorr  nnoonn  aaddhheerreennccee  ffoorr  tthhee  ssaammee  uussiinngg  77QQCC  TToooollss..    

  CCoonncceeppttuuaalliizzee  aanndd  iimmpplleemmeenntt  ssttrriicctt  mmeeaassuurreess  iinn  ooppeerraattiinngg  pprroocceedduurreess  ttoo  ooppttiimmiizzee  rreessoouurrccee  //  ccaappaacciittyy  uuttiilliizzaattiioonn..    

  PPrroovviiddee  ssttrroonngg  lleeaaddeerrsshhiipp  ttoo  tthhee  eemmppllooyyeeeess  aatt  tthhee  ppllaannttss,,  eennssuurriinngg  hhiigghh  mmoorraallee,,  tteeaamm  wwoorrkk  aanndd  ggoooodd  eemmppllooyyeeee  

rreellaattiioonnss  aatt  aallll  lleevveellss..    

  CCoonnttrroolllliinngg//ddeevveellooppiinngg  aaccttiioonn  ppllaannss  ffoorr  ccoonnttiinnuuaall  iimmpprroovveemmeenntt  iinn  pprroodduuccttiioonn  aanndd  qquuaalliittyy  mmaannaaggeemmeenntt  ssyysstteemm....    

      CCoommmmuunniiccaattiioonn  wwiitthh  iinntteerrnnaall  ccuussttoommeerr  aanndd  vveennddoorr  ffoorr  iinnccrreeaassiinngg  vvoolluummee  ooff  rruunnnniinngg  pprroodduuccttss  aanndd  ffoorr  nneeww  

ddeevveellooppmmeennttss..  

  MMoonniittoorriinngg  pprroocceesssseess  aass  ppeerr  ccuussttoommeerr  rreeqquuiirreemmeenntt  &&  ssuuggggeessttiinngg  iimmmmeeddiiaattee  rreemmeeddiiaall  aaccttiioonn  ttoo  aavvooiidd  nnoonn--

ccoonnffoorrmmaannccee..  

  MMoonniittoorriinngg  aanndd  rreedduuccttiioonn  ooff  mmaannuuffaaccttuurriinngg  ccoonnssuummaabbllee  ccoosstt..                                                                                                                                                                        

  PPrroocceessss  AAuuddiittss  aass  ppeerr  pprroocceessss  ccoonnttrrooll  ppllaann  iinn  oorrddeerr  ttoo  mmeeeett  tthhee  sseett  qquuaalliittyy  ssttaannddaarrdd..  

  MMoonniittoorr  aanndd  IImmpprroovvee  tthhee  ssiinnggllee  ppiieeccee  ffllooww  iinn  oorrddeerr  ttoo  rreedduuccee  ccoosstt  ooff  ccoonnssuummaabblleess,,  iinnvveennttoorryy..  

  MMuullttiisskkiilllliinngg  uussiinngg  11::33  &&  33::11  ppaatttteerrnn  iinn  oorrddeerr  ttoo  ddeevveelloopp  eemmppllooyyeeeess..  

  TTQQMM  ((DDaaiillyy  wwoorrkk  mmaannaaggeemmeenntt,,  pprroocceessss  aauuddiitt,,11SS,,  22SS  aauuddiitt  iinn  sseeccttiioonn,,  DDaaiillyy  TTPPMM  oonn  eeaacchh  mmaacchhiinnee  ii..ee..  mmaacchhiinnee  

cclleeaanniinngg  aanndd  ttaaggggiinngg))  IImmpplleemmeennttaattiioonn..  

  RReessppoonnssiibbllee  ffoorr  vvaalliiddaattiioonn  ooff  ffuurrnnaaccee  ffoorr  pprrooffiillee  sseettttiinngg  uussiinngg  DDaattaa  PPAAQQ  aanndd  DDiissssoolluuttiioonn  rreeppoorrtt..  

  EEssttaabblliisshh,,  iimmpplleemmeenntt  aanndd  mmaaiinnttaaiinn  qquuaalliittyy  mmaannuuaall  aanndd  ootthheerr  ddooccuummeenntt  rreeqquuiirreedd  aass  ppeerr  ssttaannddaarrdd..  

  AAssssiissttiinngg  iinn  NNeeww  pprroojjeecctt  ddeevveellooppmmeenntt  aanndd  mmaakkiinngg  ddooccuummeenntt  lliikkee  PPFFMMEEAA  aanndd  CCoonnttrrooll  PPllaann..  

  TToo  ffoorrmmuullaattee  aanndd  mmaaiinnttaaiinn  ssyysstteemm  ffoorr  ccuussttoommeerr  ssuuppppoorrtt//ccuussttoommeerr  ccoonncceerrnn  mmaannaaggeemmeenntt  ttoo  iimmpprroovvee  

ccoommmmuunniiccaattiioonn  aass  wweellll  aass  eeffffeeccttiivvee  iimmpplleemmeennttaattiioonn  ooff  tthhee  ccoorrrreeccttiivvee  aanndd  pprreevveennttiivvee  aaccttiioonnss  aaccrroossss  tthhee  wwoorrkk  

ppllaaccee..  
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MOBILE : 9354407723 
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WORKING EXPERIENCE 

June 2019 to May 2020 

 

Assistant Manager Operations in Pranav Vikas India Pvt Ltd at Faridabad an ISO / TS-16949 -2009 certified 

manufacturing company.  Pranav Vikas India Pvt Ltd is manufacturing unit of Heat Exchanger. Sub 

Assembly, Assembly, Fabrication of Condenser, Radiator, Evaporator and heater core, Manufacturing of 

Condenser Assembly of Baleno Vehicle for Maruti Suzuki and Condenser assembly for M & M, Tata 

Motors.  Manufacturing of Radiator Assembly for Bajaj 2W vehicle. Heater core and Hvac Assembly for 

Tata Motors. 
  

March 2014 to May 2019 

 

 Sr. Engineer Operations in Mahle Anand Thermal Systems Pvt Ltd.  MMAATTSS  iiss  aa  MMuullttiinnaattiioonnaall  IIAATTFF  1166449944::22001166    

CCeerrttiiffiieedd  mmaannuuffaaccttuurriinngg  ccoommppaannyy..  MMAATTSS    iiss  aa  mmaannuuffaaccttuurriinngg  uunniitt  ooff  HHeeaatt  EExxcchhaannggeerr..  Sub Assembly, 

Assembly, Fabrication of Condenser, Radiator, CAC and heater core. Condenser Assembly of ALTO and 

K10 Vehicle, RFM (Radiator fan Module) assembly of CIAZ vehicle, Condenser and RFM assembly of 

WAGON R vehicle for Maruti Suzuki. Condenser assembly of AMAZE both Diesel and Petrol for Honda 

Motors. Manufacturing of CRFM (CAC Radiator Fan Module) Assembly for Tata Motors Truck. Heater 

core and Hvac Assembly for Tata Motors. Tube and Fin Manufacturing for Internal as well as external 

products. 
 

March 2013 to March 2014 

 

Project Engineer in Sameer Builtaid pvt ltd at Laxmi Nagar Delhi. Sameer Builtaid is a leading Plumbing and Fire 

fighting company. Completed projects in Jaypee Green wish Town Noida, Grand Venice Mall Greater Noida. 

 

OOcctt  22000099  ttoo  FFeebb  22001122  ((LLaarrsseenn  &&  TToouubbrroo  LLttdd..))    

  

SShhiifftt  SSuuppeerrvviissoorr  iinn  LLaarrsseenn  aanndd  TToouubbrroo  EENNCC  DDiivviissiioonn  aatt  PPiitthhaammPPuurr  MMaaddhhyyaa  PPrraaddeesshh  aa  mmaannuuffaaccttuurriinngg  uunniitt  ooff  

TTrraannssmmiissssiioonn  LLiinneess  TToowweerr  PPaarrttss..  

  

JJOOBB  PPRROOFFIILLEE  

  

  CCoo--oorrddiinnaattiioonn  aammoonngg  vvaarriioouuss  ddeeppaarrttmmeennttss  ssuucchh  aass  PPPPCC,,  FFaabbrriiccaattiioonn  qquuaalliittyy  aanndd  DDiissppaattcchh  ffoorr  PPrroodduuccttiioonn  ppaarrttss  aass  

ppeerr  sscchheedduullee..  

  IInntteerrnnaall  ccoommmmuunniiccaattiioonn  rreeggaarrddiinngg  qquuaalliittyy  oobbjjeeccttiivveess,,  ppoolliiccyy  aanndd  ttaarrggeettss..  

  DDeeffeecctt  iinnvveessttiiggaattiioonn//ddeeffeecctt  rreeccttiiffiiccaattiioonn  aanndd  IImmpplleemmeennttaattiioonn  ooff  ccoorrrreeccttiivvee  aanndd  pprreevveennttiivvee  aaccttiioonn..   

  EEnnssuurriinngg  hheeaalltthhyy  aanndd  ffrriieennddllyy  eemmppllooyyeeeess  rreellaattiioonnss  oonn  sshhoopp  fflloooorr..  

  TToo  aacchhiieevvee  ddaaiillyy,,  wweeeekkllyy  aanndd  mmoonntthhllyy  pprroodduuccttiioonn  ttaarrggeettss..  

  MMaakkiinngg  PPrreevveennttiivvee  MMaaiinntteennaannccee  ppllaann  wwiitthh  mmaaiinntteennaannccee  ddeeppaarrttmmeenntt  aanndd  eennssuurree  tthhee  iimmpplleemmeennttaattiioonn  ooff  tthhee  ssaammee..    

  EEffffeeccttiivvee  uussee  ooff  mmaann  aanndd  mmaacchhiinneess..  

  MMoonniittoorriinngg  aanndd  rreedduuccttiioonn  ooff  rreejjeeccttiioonn  iinn  pprroodduuccttiioonn  lliinnee..  

  MMoonniittoorriinngg  aanndd  rreedduuccttiioonn  ooff  mmaannuuffaaccttuurriinngg  ccoonnssuummaabbllee  ccoosstt..                                                                                                                                                                        

  

QQUUAALLIIFFIICCAATTIIOONN  

  

  BBEE  ((MMeecchhaanniiccaall))  ppaasssseedd  wwiitthh  ffiirrsstt  DDiivviissiioonn  ((6644%%  mmaarrkkss))  iinn  22001166  ffrroomm  JJaammiiaa  MMiilllliiaa  IIssllaammiiaa  NNeeww  DDeellhhii..  

  DDiipplloommaa  iinn  MMeecchhaanniiccaall  EEnnggiinneeeerriinngg  PPaasssseedd  wwiitthh  DDiissttiinnccttiioonn  ((7788%%  mmaarrkkss))  iinn  22000099  ffrroomm  JJaammiiaa  MMiilllliiaa  IIssllaammiiaa  

NNeeww  DDeellhhii..  

  QQuuaalliiffiieedd  IISSOO//  TTSS//1166994499,,  EEMMSS  1144000011,,  OOHHSSAASS1188000011  aanndd  IIAATTFF  1166994499::22001166  

  LLeeaaddeerrsshhiipp  ccoouurrssee  

  

  



  

  

  

  

CCoommpplleetteedd  PPrroojjeeccttss  

  

 Assisting Project for RBC Cond (Mahindra & Mahindra) and Titanx Narrow ( Export Project) in PVL. 
 Worked  as  Project  lead  in  reducing  flux  consumption  by  20%  to  12%  which  reduce production 

cost 18 lakhs per annum in 2020 in PVL. 

 Completed project  for  profile  communization  on  9  zone  and  4  zone  furnace  which  eliminate 

changeovers and increases productivity approx. 10%. 
 Project lead to change Nitrogen source which reduce production cost 2 lacks. Per annum. 
 Worked  as  Project  lead  for  production  enhancement  on  4  zone  furnace  which  increases brazing  of  

HEX from  2400  to  3600  per  day  which  result  in  consumables  (Electricity, Nitrogen and PNG) 
savings 70 lacks per annum in March 2017. 

  Worked as Project lead for production enhancement on 9 zone furnaces from 4300 parts to 
 5000 parts per day by doing double loading of heat exchangers this result in consumables 

Savings of 40 lacks per annum. 
 Worked  as  Project  lead  in  reducing  flux  consumption  by  10%  to  9%  which  reduce production 

cost 1.5 lacks per annum 
 Worked  for  reducing  manpower  as  per  cycle  time  study  on  ultrasonic  washer  and  on  9 Zones and 4 

zones furnace. 

 Safety award for eliminating unsafe conditions for environment, operator and machines etc. 

  Involved in Q Stop system implementation. 

 Project lead for 20% consumables saving in overall plant level. 

 Project Lead to Reduce Process scrap (Assembly Shop) from 2% to 0.5%. Got R & R (Reward and Recognition) 

Certificate for reducing 50% Process scrap in the June  2018. 

 Project lead to increase NEE from 60% to 70% (Assembly Shop). 

 Completed project for 30% Productivity improvement on HVAC Line. 

 Completed project for 16% Productivity improvement on RFM Assy Line. 

 Leading Project in Productivity improvement in YCA Cond Assy Line(for Wagan R Vehicle). 

 Project lead in Erfel System implementation. 

 

  
  

PPEERRSSOONNAALL  DDEETTAAIILLSS                                                                                                                                    

  

DDaattee  ooff  BBiirrtthh    ::  1177
tthh

  JJuullyy  11998888  

FFaatthheerr’’ss  NNaammee    ::  MMdd  IIllttaaff  AAllaamm  

LLaanngguuaaggee    ::  HHiinnddii,,  EEnngglliisshh      

AAddddrreessss      ::  221177  BB,,  PPoocckkeett  1122,,  JJaassoollaa,,  NNeeww  DDeellhhii  2255  

                                        

                                                                                                                                                                        ((AAffttaabb  AAllaamm))  

  

  
 
 
 


